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Chemischer Aufbau

Aus Ethylen wird nach zwei grundsétzlich verschiedenen Verfahren
Polyethylen mit unterschiedlichen physikalischen Eigenschaften
hergestellt. Mittels Hochdruckverfahren wird das LDPE (Low-Density-
Polyethylen) gewonnen. Das HDPE (High-Density-Polyethylen) wird bei
niedrigem Druck hergestellt.

Kennzeichnende Eigenschaften

Das LDPE ist ein Polymer mit hohem Verzweigungsgrad, wobei

es sich teilweise um sehr lange Seitenketten, welche auch wieder
Verzweigungen aufweisen konnen, handelt. Als Folge ist die Dichte
niedrig, sie liegt zwischen 0,915 und 0,935 g/cm?. Der kristalline
Anteil liegt zwischen 50 und 60 %.

Das HDPE hat eine weitestgehend lineare Struktur mit nur wenigen,
sehr kurzen, Verzweigungen. Die Dichte ist daher hoher, sie liegt bei
0,940 bis 0,965 g/cm®. Der kristalline Anteil betragt ca. 85 %.

Alle weiteren Eigenschaften sind eine direkte Folge von Dichte und
Kristallinitat.

Thermische Eigenschaften
(siehe auch Tabelle 1)

a) Hitzebestandigkeit

LDPE erweicht ab ca. 100 °C. Ohne mechanische Beanspruchung ist
LDPE bis 80 °C deformationsbestandig. HDPE erweicht ab ca. 125 °C
und ist daher sterilisierbar. Ohne mechanische Belastung ist HDPE bis
100 °C deformationsbestandig.

b) Kéltebestandigkeit

Der Einfrierbereich (Ubergang aus dem elastischen in den glasspro-
den Zustand) von Polyethylen liegt unter -50 °C. Daraus ergibt sich
eine hervorragende Zéhigkeit auch bei tiefen Temperaturen. Die
Kéltebestandigkeit geht bei LDPE bis -60 °C und bei HDPE bis -40 °C.

Mechanische Eigenschaften

(siehe Tabelle 2)

Gegenilber Polypropylen zeichnet sich Polyethylen durch eine bessere
Zahigkeit bei tiefen Temperaturen, eine bessere Flexibilitit und eine
geringere Harte aus. Durch die Wahl der entsprechenden Dichte kann
die Steifigkeit bzw. Harte beeinflusst werden.

Elektrische Eigenschaften

(siehe Tabelle 3)

Durch den niedrigen dielektrischen Verlustfaktor, die niedrige
Dielektrizitatskonstante und die hohe Durchschlagfestigkeit eignet
sich Polyethylen fiir den Einsatz in der Hochfrequenztechnik und
der Kabelindustrie. Wegen des hohen Oberfldchenwiderstandes von
10™ Ohm werden aus solchem Material gefertigte Artikel sehr leicht
elektrostatisch aufgeladen.

Chemische Bestandigkeit

(siehe Tabelle 4)

Polyethylen ist gegen nicht oxidierende Séuren, Laugen, Salzlésungen
und Alkohole auch bei hoheren Temperaturen bestandig. Es wird
angegriffen von oxidierenden Substanzen (z.B. Salpeterséure, Oleum,
Halogenen). Mineraldle, Benzin, organische Losungsmittel und Aro-
maten wirken teilweise quellend. Bei gleichzeitiger Einwirkung einer
mechanischen Belastung und bestimmter Chemikalien, insbesondere
oberflachenaktiver und polarer Losungsmittel, kdnnen an Fertigteilen
aus Polyethylen nach mehr oder weniger langer Zeit Spannungsris-
se auftreten. Diese Erscheinung wird als Spannungsrisskorrosion
bezeichnet. Durch Auswahl geeigneter Typen kann dieses Verhalten
weitgehend vermieden werden.

Witterungs-, Alterungs- und Hydrolysebestandigkeit

Sofern keine weiteren Substanzen enthalten sind, als die durch die
Herstellung bedingten, tritt durch langere Einwirkung von Warme und
Licht in Gegenwart von Sauerstoff die Oxidation des Polyethylens ein.
Diese fiinrt zu einer Verschlechterung der Werkstoffeigenschaften bis
hin zur Zerstorung des Werkstoffs. Durch Zugabe von Stabilisatoren
bzw. geeigneten RuBsorten kann die Lichtbestandigkeit wesentlich
erhoht werden.

Brennverhalten

Als reiner Kohlenwasserstoff ist Polyethylen brennbar, &hnlich wie
hochschmelzende Wachse und Paraffine. Durch besondere Zusétze
kann Polyethylen selbstldschend ausgertistet werden.

Gasdurchldssigkeit

Polyethylen besitzt eine gewisse Durchldssigkeit fir Gase und
Dampfe. Dies hangt von der Konstitution der betreffenden Chemika-
lien, vor allem von deren MolekiilgroBe und Affinitat zum Polyethylen
ab. Hier gelten &hnliche GesetzméaBigkeiten wie bei der Bestandigkeit
gegen Chemikalien. Die Durchldssigkeit ist umso geringer, je weniger
verwandt die Stoffe dem Polyethylen sind. AuBerdem ist die Gas- und
Dampfdurchldssigkeit bei LDPE hoher als bei HDPE.

Physiologisches Verhalten

Polyethylen ist physiologisch unbedenklich und entspricht in seiner
Zusammensetzung der Richtlinie 2002/72/EG. Ferner ist das Material
praktisch geruchlos und geschmacksfrei.

Durch besondere Stabilisatorzusétze bzw. Ausriistungen ist die
physiologische Unbedenklichkeit u.U. nicht mehr gewéhrleistet.

Einfarbbarkeit

Je nach Art und Menge der verwendeten Farbstoffe oder Pigmente
unterscheidet man transluzente und gedeckte Einfarbungen. Trans-
parenteinfarbungen sind infolge der mehr oder weniger transluzenten
Eigenfarbe des naturfarbenen Materials nicht mdglich.



VerschweiBung

Wegen des thermoplastischen Verhaltens konnen Teile aus Polyethy-

len mit gutem Ergebnis miteinander verschweiBt werden.

Anwendung

Rohre aus Polyethylen werden fir Trinkwasser-, Abwasser- bzw.

Gasleitungen verwendet. Schlduche, Profile, Blas- und Spritzgussteile

werden praktisch in allen Industriezweigen eingesetzt.

Wiederverwertbarkeit
Polyethylen eignet sich fiir die Wiederaufbereitung und Verwendung
zu neuen Produkten. Farblich und typengenau sortierte Ware, z.B.
Sége- und Stanzabfalle, kann meist wieder zum Originalprodukt
verarbeitet werden.
Auch ausgediente Teile weisen selbst nach langjahrigem Einsatz,
soweit diese nicht durch UV-Strahlung (z.B. Sonnenlicht) geschédigt
sind, noch ein hohes Eigenschaftsniveau auf. Je nach Reinheits-
grad lassen sich wieder mehr oder minder anspruchsvolle Produkte

herstellen.
Tabelle 1: Thermische Eigenschaften
RAU-PE 130 RAU-PE 230 RAU-PE 310/330
Schmelzbereich DSC °C 105-110 115 125-135
Warmeleitfahigkeit, Verfahren A DIN 52612 W/(mx K) |0,28 0,30 0,35-0,40
Thermischer Langenausdehnungskoeffizient | DIN 53752 K 2,5 x 104 2,5 x10* 2,5 x 10"
Tabelle 2: Mechanische Eigenschaften
RAU-PE 130 RAU-PE 230 RAU-PE 310/330
Dichte DINENISO 1183-1 | g/cm?® 0,918-0,924 0,924-0,938 0,940-0,965
Streckspannung DIN EN ISO 527-1 | MPa 8-10 12-13 20-28
Streckdehnung DINENISO 527-1 | % 20-25 16-20 15-20
ReiBfestigkeit DIN EN ISO 527-1 | MPa 10-15 16-20 25-30
Schlagzahigkeit DINENISO 179-1 | kd/m? ohne Bruch ohne Bruch ohne Bruch
Kerbschlagzahigkeit DIN ENISO 179-1 | kd/m?
20 °C ohne Bruch ohne Bruch >10
0°C ohne Bruch ohne Bruch >5
Zug E-Modul DIN EN ISO 527-1 | MPa 200-300 300-400 800-1000
Shorehérte D DIN EN ISO 868 ca. 45 ca. 50 ca. 63
Tabelle 3: Elektrische Eigenschaften (bei 23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit)
RAU-PE 130 RAU-PE 230 RAU-PE 310/330
Isolationswiderstand DIN IEC 60167 Q > 10" >10™ > 10"
Spez. Durchgangswiderstand DIN IEC 60093 Qxcm ca. 10" ca. 10" ca. 10"
Dielekirizitdtskonstante DIN 53483 2,29 2,30 2,32
Dielektrischer Verlustfaktor DIN 53483 >3 x10* 3x10* 4 x10*
Elektrische Durchschlagfestigkeit DIN EN 60243 kV/cm ca. 400 ca. 400 ca. 400

Die in den Tabellen aufgefiinrten Eigenschaftswerte stellen Material-

kenndaten dar und sind deshalb nicht zur Erstellung von Spezifikati-

onen geeignet. Flir konkrete Liefervereinbarungen nehmen Sie bitte
Kontakt zu unseren Anwendungstechnischen Abteilung auf.




Chemische Besténdigkeitstabelle von RAU-PE
Grundlage fiir diese Tabelle sind Lagerungsversuche im betreffenden

Medium ohne eine einwirkende Spannung. Bei Einsatz von Chemi-

kalien unter gleichzeitig einwirkender Spannung miissen gesonderte
Uberlegungen durchgefiihrt werden.

Chemischer Angriff

Abgase, fluorwasserstoffhaltig
Abgase, kohlensdurehaltig
Abgase, nitrosehaltig

Abgase, oleumhaltig

Abgase, salzsdurehaltig
Abgase, schwefelsdurehaltig feucht
Abgase, SO,-haltig
Acetaldehyd, konzentr.
Acetaldehyd,wassrig
Acetaldehyd + Essigsaure
Aceton, wassrig

Aceton

Acrylsaureathylester
Adipinsaure, wassrig

Apfelsédure, wassrig
Apfelwein
Alaune, wassrig

Allylalkohol

Aluminiumchlorid, wassrig

Aluminiumsulfat, wassrig

Ameisensaure, wassrig
Ameisensaure
Ammoniak, fliissig
Ammoniak, gasférmig

Ammoniakwasser

Ammoniumchlorid, wassrig

Ammoniumnitrat, wassrig

Konzen-
tration
Spuren
jede
Spuren
héhere
geringere
hohere
jede
jede
geringere
50

100

40
90/10
Spuren
100

100

100
gesattigt
geséttigt
’

handelsbl.

verdinnt
verdinnt
gesattigt
96

96
verdunnt
verdinnt
gesattigt
verdinnt
verdinnt
gesattigt
bis 50
50

100

100

100

100
warm ges.
warm ges.
verdinnt
verdinnt
geséttigt
verdinnt
verdinnt
gesattigt

Temp.
°C
60
60
60
60
20
20
60
60
60
50
20
40
20
20
20
60
20
20
60
20
20
40
60
60
20
60
40
60
60
40
60
60
40
60
20
60
20
60
40
60
40
60
60
40
60
60
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Chemischer Angriff

Ammoniumsulfat, wassrig

Ammoniumsulfid, wassrig

Anilin, rein
Anilin, wéssrig
Anilinchlorhydrat, wassrig

Anon

Antiformin, wassrig
Antimonchlorid, wassrig
Arsensdure, Wassrig

Anthrachinonsulfonsdure, wéssrig
Benzaldehyd, wassrig

Benzin

Benzol

Benzin-Benzol-Gemisch
Benzoesdaure, wassrig

Benzoesaures Natron, wassrig

Bier

Bierkulor

Bisulfitlauge SO,-haltig
Bleiacetat, wéssrig

Bleichlauge, 12,5 % wirksames Chlor

Borax, wassrig

Borséure, wassrig

Branntweine aller Art
Bromdampfe

Konzen-
tration
verdinnt
verdinnt
geséttigt
verdinnt
verdinnt
geséttigt
100

100
geséttigt
gesattigt
gesattigt
geséattigt
100

2
90
verdinnt
verdinnt
80

80
Suspension
0,1

100

100

80/20

jede

jede

jede

bis 10

bis 10

36
handelstibl.
handelstibl.
warm ges.
warm ges.
verdinnt
verdinnt
gesattigt

Gebr.-Konz.
Gebr.-Konz.

verdinnt
verdinnt
geséttigt
verdinnt
verdinnt
geséttigt
handelstbl.
gering

Temp.
°C
40
60
60
40
60
60
20
60
20
60
20
60
20
20
20
40
60
40
60
30
60
60
20
20
20
40
60
40
60
60
20
60
50
50
40
60
60
40
60
40
60
60
40
60
60
20
20
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* Abkiirzungen: b = besténdig, bb = bedingt bestandig, u = unbestandig, - = nicht geprift
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Chemischer Angriff

Brom, fliissig
Bromwasserstoffsaure, wassrig

Butan, gasformig
Butadien
Butandiol
Butandiol, wassrig

Butanol

Butindiol
Butterséure, wassrig

Butylen, fliissig
Butylacetat

Butylphenol
Calciumchlorid, wéssrig

Calciumnitrat, wassrig
Chlor, gasférmig, trocken
Chlor, gasformig, feucht

Chloramin, wéssrig
Chloressigséure (mono)

Chloressigséure (mono), wéssrig
Chlormethyl
Chlorséure, wassrig

Chlorsulfonsaure
Chlorwasser
Chromalaun, wassrig

Chromséure, wassrig
Chromsaure/Schwefelsdure/\Wasser
Crotonaldehyd

Cyankali, wassrig

Cyclanon

Konzen-
tration
100

bis 10
bis 10
48

50

100

bis 100
bis 10
bis 10
bis 10
bis 100
bis 100
bis 100
bis 100
20
konzentr.
100

100

100
verdunnt
verdinnt
geséttigt
50

100

0,5

1

5
verdinnt
100
100

85

100

1

y
10

10

20

20

100
geséttigt
verdinnt
verdinnt
geséttigt
jede
jede

100

bis 10
bis 10
geséttigt

handelstibl.
handels(ibl.

Temp.
°C
20
40
60
60
20
60
20
20
40
60
20
40
60
40
20
20
-20
20
20
40
60
60
40
20
20
20
20
20
40
60
20
20
40
60
40
60
40
60
20
20
40
60
60
40
40
20
40
60
60
20
60

o
> © T

O O O T T T <o <o

Cc T T T T =

o o <

o T o <

(= =

o T T T T

Chemischer Angriff
Cyclohexanol
Cyclohexanon
Dextrin, wassrig

Diglykolsaure, wassrig

Dimethylamin, fliissig
Diingesalze, wassrig

Eisenchlorid, wassrig

Eisessig
Essig (Weinessig)

Essigséure, wassrig

Essigséure, roh
Essigsdureanhydrid

Essigester
Ethylacetat

Ethylether
Ethylenchlorid
Ethylenoxid, fliissig
Ethylalkohol, wéssrig

Ethylalkohol, vergéllt (mit 2 % Totuol)
Ethylalkohol (G&rungsmaische)

Ethylalkohol+Essigsaure (Garungsgem.)

Ferricyankalium u. Ferrocyankalium,
wassrig

Fettsauren
Fluorammon, wéssrig

Flusssaure, wassrig

Formaldehyd, wassrig

Konzen-
tration

100

100
gesattigt
18

30
gesattigt
100

bis 10

bis 10
geséattigt
bis 10

bis 10
geséttigt
100
handelstibl.
handelstibl.
handelstbl.
bis 25

bis 25
25-60

80

95

100

100

100

100

100

100

100

100

100

jede

96

96
betriebstibl.
betriebstibl.
betriebsubl.
verdinnt
verdinnt
geséttigt
100

bis 20

bis 20

bis 40

40

60

70
verdinnt
verdinnt
40

Temp.

°C
20
20
20
60
60
20

40
60
60
40
60
60
20
40
50
60
40
60
60
40
40
20
40
60
20
20
60
20
20
-20
20
60
20
40
60
20
40
60
60
60
20
60
20
60
20
20
40
60
30
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* Abkiirzungen: b = besténdig, bb = bedingt bestandig, u = unbestandig, - = nicht geprift




Chemischer Angriff

Foto-Emulsionen
Foto-Entwickler
Foto-Fixierbader

Frigen

Gaswasser

Gerbextrakte, pflanzlich
Gerbextrakte, aus Cellulose
Gerbsaure

Glukose, wassrig

Glykokoll, wassrig
Glykol, wéssrig
Glykolséure, wassrig

Glyzerin, wassrig
Harnstoff, wéssrig

Hexantriol

Hollanderleim

Hydroxylaminsulfat, wéssrig
Hydrosulfid, wéssrig

Kalilauge, wassrig

Kaliumbichromat, wéssrig

Kaliumborat, wassrig

Kaliumbromat, wassrig

Kaliumbromid, wassrig

Kaliumchlorid, wassrig

Kaliumchromat, wassrig
Kaliumnitrat, wassrig

Kaliumperchlorat, wéssrig

Kaliumpermanganat, wassrig

Kaliumpersulfat, wassrig

Konzen-
tration
jede

handels(ibl.
handels(ibl.

100
ubliche
tbliche
ubliche
10
gesattigt
geséttigt
10

handels(ibl.

37
jede
bis 10
bis 10
33

handels(bl.

Betr.-Konz.
Betr.-Konz.
bis 12

bis 10

bis 10

bis 40

bis 40
50/60

40

y

1
bis 10
bis 10
verdinnt
verdinnt
geséttigt
verdinnt
verdinnt
geséttigt
40
verdinnt
verdinnt
gesattigt
1

y
his 6

bis 6

bis 6

his 18
verdinnt
verdinnt
gesattigt
gesattigt

Temp.
°C
40
40
40
20
40
20
20
60
20
60
40
60
20
60
40
60
60
60
20
60
35
40
60
40
60
60
20
40
60
40
60
40
60
60
40
60
60
20
40
60
60
40
60
20
40
60
40
40
60
40
60
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Chemischer Angriff

Kieselfluorwasserstoffsaure, wéssrig

Kieselsdure, wassrig
Kochsalz, wéssrig

Kohlenséure, trocken
Kohlensdure, feucht
Kokosfettalkohol

Kresol, wassrig
Kupfer(l)-Chlorid, wéssrig

Kupferfluorid, wéssrig
Kupfersulfat, wéssrig

Likore
Magnesiumchlorid, wassrig

Magnesiumsulfat, wassrig

Maleinsédure, wassrig

Melasse

Melassewdirze
Methylalkohol

Methylamin, wassrig

Methylenchlorid
Methylschwefelsdure, wassrig

Milch
Mischsdure, wassrig

Mischsdure | (Schwefelsdure/
Salpetersaure/Wasser)

Natronlauge, wassrig

Konzen-
tration
bis 32
jede
verdinnt
verdinnt
gesattigt
100

jede

jede

100

100

bis 90
gesdttigt
2
verdinnt
verdinnt
geséttigt
handelstbl.
verdinnt
verdinnt
gesattigt
verdinnt
verdinnt
gesattigt
gesdttigt
geséttigt
35
Betr.-Konz.
Betr.-Konz.
Betr.-Konz.
100

100

32

100

bis 50
bis 50
100

100
handelstbl.
bis 10
bis 10
90
48/49/3
48/49/3
50/50/0
50/50/0
10/20/70
10/87/3
50/31/19
bis 40
bis 40
50/60

Temp.
°C
60
60
40
60
60
60
40
60
20
60
45
20
50
40
60
60
20
40
60
60
40
60
60
40
60
40
20
60
60
40
60
20
20
20
40
40
60
20

60
60
20
40
20
40
50
20
30
40
60
60
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* Abkiirzungen: b = besténdig, bb = bedingt bestandig, u = unbestandig, - = nicht geprift

6




Chemischer Angriff

Natriumbisulfit, wassrig

Natriumchlorat, wéssrig

Natriumchlorit, wassrig

Natriumhypochlorit, wéssrig
Nickelsulfat, wéssrig

Nikotin, wéssrig
Nikotin-Praparate, wassrig
Nitrose Gase

Obstbaumkarbolineum, wassrig
Obstpulp

Ole und Fette

Olsure

Oleum

Oleumdampfe

Oxalsdure, wéssrig

0Ozon

Palmkernfettsaure
Paraffinemulsionen

Phenol, wéssrig

Phenylhydrazin

Phenylhydrazin-Chlorhydrat, wassrig

Phosgen, fliissig
Phosgen, gasformig

Phosphorpentoxyd
Phosphorsaure, wassrig

Phosphortrichlorid
Phosphorwasserstoff
Pikrinséure, wassrig
Pottasche, wassrig

Konzen-
tration
verdiinnt
verdinnt
gesattigt
bis 10

bis 10
gesattigt
verdinnt
verdinnt
verdinnt
verdinnt
verdinnt
gesattigt
Geb.-Konz.
Geb.-Konz.
konzentr.
konzentr.
Geb.-Konz.
Betr.-Konz.
handelsibl.
handelsbl.
10
geringere
hohere
verdinnt
verdinnt
gesattigt
100

100

10

100
handelsdbl.
handelsbl.
bis 90

y

100
100
geséttigt
gesattigt
100
100
100
100

bis 30
bis 30
40

80

80

100
100

1
gesattigt

Temp.
°C
40
60
60
40
60
60
20
60
20
40
60
60
20
20
20
60
20
20
60
60
20
20
20
40
60
60
20
60
30
60
20
40
45
20
20
60
20
60
20
20
60
20
40
60
60
20
60
20
20
20
40
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Chemischer Angriff
Propan, fliissig

Propan, gasformig
Propargylalkohol, wassrig

Rostgase, trocken
Salpetersdure, wassrig

Salzséure, wassrig

Sauerstoff
Schwefeldioxid, trocken
Schwefeldioxid, feucht und wéssrig

Schwefeldioxid, fliissig

Schwefelkohlenstoff
Schwefelnatrium, wassrig

Schwefelséure, wassrig

Schwefelwasserst., trocken
Schwefelwasserst., wassrig

Seewasser

Seifenlésung, wéssrig

Silbernitrat, wassrig

Soda, wassrig

Spermdlalkohol

Spinnbadséuren, CS,-haltig

Starke, wassrig

Starkesyrup
Stearinsaure

Konzen-
tration
100

100

7

jede

bis 30
30/50
98

98

bis 30
bis 30
tber 30
tber 30
jede
jede
jede

50

jede
100

100

100

100
verdinnt
verdinnt
gesdttigt
bis 40
bis 40
70

70
80-90
96

96

100
warm ges.
warm ges.

konzentr.
konzentr.
bis 8

bis 8
verdinnt
verdinnt
gesattigt
handelstbl.
0,01

0,02

0,07

jede

jede
Betr.-Konz.
100

Temp.
°C
20
20
60
60
50
50
20
60
40
60
20
60
60
60
40
50
60
-10
20
60
20
40
60
60
40
60
20
60
40
20
60
60
40
60
40
60
20
60
40
60
40
60
60
20
52
52
52
40
60
60
60
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* Abkiirzungen: b = bestandig, bb = bedingt bestandig, u = unbestindig, - = nicht geprift




Chemischer Angriff
Stellhefenwiirze

Talg

Tetrachlorkohlenstoff, techn.
Thionylchlorid

Toluol

Traubenzucker, wassrig
Triethanolamin
Trichlorathylen

Trilon
Trimethylolpropan, wassrig

Perchlorsdure, wéssrig

Urin

Vinylacetat
Wachsalkohol

Konzen-
tration
Betr.-Konz.
Betr.-Konz.
100

100

100

100

100

100
gesattigt
geséttigt
100

100

handelsibl.

bis 10
bis 10

handels(ibl.
handels(ibl.

bis 10
bis 10
gesattigt
normal
normal
100

100

Temp.
°C
40
60
20
60
20
60
20
20
20
60
20
20
60
40
60
40
60
40
60
60
40
60
20
60
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Chemischer Angriff
Wasser
Wasserstoff

Wasserstoffsuperoxid, wassrig

Weinbrand
Weine, rot und wei3
Weinsdure, wassrig

Xylol
Zinkchlorid, wéssrig

Zinksulfat, wassrig

Zinn(ll)-Chlorid, wassrig

Zitronensaure, Wassrig

Konzen-
tration
100

100

100

bis 20
jede
Zusatz
handelstibl.
handelstibl.
bis 10
bis 10
gesattigt
100
verdinnt
verdinnt
gesattigt
verdinnt
verdinnt
gesattigt
verdinnt
verdinnt
bis 10
bis 10
gesattigt

Temp.
°C
40
60
60
20
50
20
20
20
40
60
60
20
40
60
60
40
60
60
40
60
40
60
60

o O O o o U T T T T T oo o oo

* Abkirzungen: b = besténdig, bb = bedingt bestandig, u = unbestandig, - = nicht geprift
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Die Unterlage ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere die der Ubersetzung, Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift beruht auf Erfahrung und erfolgt nach bestem Wissen,

des Nachdruckes, der Entnahme von Abbildungen, der Funksendungen, der Wiedergabe auf fotomechanischem oder gilt jedoch als unverbindlicher Hinweis. AuBerhalb unseres Einflusses liegende Arbeitshedingungen und unterschied-

dhnlichem Wege und der Speicherung in Datenverarbeitungsanlagen, bleiben vorbehalten. liche Einsatzbedingungen schlieBen einen Anspruch aus unseren Angaben aus.
Wir empfehlen zu priifen, ob sich das REHAU Produkt fiir den vorgesehenen Einsatzzweck eignet. Anwendung,
Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher aus-
schlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, richtet sich diese aus-
schlieBlich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, einsehbar unter www.rehau.de/LZB. Dies gilt auch
fiir etwaige Gewéhrleistungsanspriiche, wobei sich die Gewéhrleistung auf die gleichbleibende Qualitat unserer
Produkte entsprechend unserer Spezifikation bezieht.
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