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1. Einleitung

Polyetherimid ist ein Polykondensationsprodukt aus m-Phenylendia-
min, Phthalsdureanhydrid und Bisphenol A. Es zahlt als homogener
Thermoplast mit einer Glastibergangstemperatur von 217 °C zu den
Hochleistungskonstruktionswerkstoffen. Aufgrund der ausgezeichne-
ten FlieBfahigkeit ist es durch SpritzgieBen, Spritzblasen, Extrudieren
und Schaumen verarbeitbar.

RAU-PEI verbindet hohes Elastizitdtsmodul mit guter Zahigkeit und
Zeitstandfestigkeit sowie ausgezeichneter SpannungsriBbestandigkeit
und naturlicher Flammwidrigkeit.

Die elektrischen Eigenschaften sind iiber einen weiten Temperatur-
bereich konstant gut.

SchwerpunktméaBig kommt Polyetherimid im Flugzeugbau (Paneele,
Verkleidungsteile, Profile), der Elektroindustrie (Reflektoren, Gehduse-
teile, Wafer, Leiterplatten), im Spezialmaschinenbau, im Haushaltgerd-
tebau, im Kraftfahrzeugbau und der Medizintechnik zum Einsatz.

2. Mechanische Eigenschaften

Mit einem Biegemodul von ca. 3000 MPa bei Raumtemperatur nimmt
ungefiilltes Polyetherimid einen Spitzenplatz unter den Konstruktions-
werkstoffen ein. Das Modul ist auch bei erhohten Temperaturen noch
ungewdhnlich hoch. Fiir extreme Steifigkeitsanforderungen kommen
glasgefillite PEI-Compounds zum Einsatz.

Im Kriechverhalten besitzt das Material auch bei héheren Tempera-
turen, deutliche Vorteile gegentiber alternativen Konstruktionswerk-
stoffen.

Die Schlagzahigkeit ist extrem hoch, lediglich die Kerbschlagzahigkeit
ist nur durchschnittlich, was durch geeignete Teilekonstruktion ausge-
glichen werden kann.

3. Thermische Eigenschaften

Die Warmeformbestandigkeit unter Last HDT/A von iber 200 °C
erlaubt die Zuordnung in die Gruppe der Hochtemperaturthermo-
plastwerkstoffe. Dauertemperaturbestandigkeit und Wéarmealterungs-
bestandigkeit gem. UL-Priifung betragen ca. 170 °C.

Hierdurch ergibt sich die ausgezeichnete Langzeitstabilitat seiner
physikalischen Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen.

4. Brandverhalten

RAU-PEI ist von natur aus selbstverldschend gem. UL 94 V-0 ab ca.

0,41 mm Wanddicke.

Ohne weitere Modifikationen werden die Luftfahrtpriifungen

- Brandverhalten FAR 25.853a

- Rauchgasdichte und -toxizitat gem. ABD 0031 (vormals ATS
1000.001)

- Warmefreisetzungstest gem. OSU 100/100 (Spezialtypen erfiillen
0SU 65/65) erfilllt.

5. Chemische Besténdigkeit/Hydrolyseverhalten

Verglichen mit anderen amorphen Polymerwerkstoffen ist RAU-PEI
auBergewodhnlich chemikalienbestandig, was sich vor allem in aggres-
siver Umgebung, bei erhohten Temperaturen, ldngerer Einwirkung und
erhohter Spannungsbelastung zeigt.

RAU-PEI bietet ein duBerst stabiles Eigenschaftsprofil und gute Span-
nungsrisshestandigkeit gegentiber handelstiblichen Kfz- und Flug-
zeugfliissigkeiten, vollhalogenierten Kohlenwasserstoffen, Alkoholen
und schwachwaBrigen Mineralsdure- und -salzlésungen. Der Kontakt
mit teilhalogenierten Kohlenwasserstoffen oder starken Alkalien sollte
jedoch vermieden werden.

Die Hydrolysestabilitdt von RAU-PEI ist ausgezeichnet, was vor allem
hinsichtlich Einsatz im Medizinbereich von groBter Bedeutung ist
(Dampfsterilisierbarkeit).

Auch nach 1000-stiindiger Exposition mit 100 °C heiBem Wasser
oder einigen 1000 Dampfsterilisationszyklen bei 132 °C treten keine
Spannungsrisse auf,

6. Bestandigkeit gegeniiber energiereicher Strahlung

Auch ohne stabilisierende Additive ist RAU-PEI gut UV-besténdig.
Nach 1000 Stunden Xenotest-Bewitterung &ndern sich die mechani-
schen Eigenschaften nur unwesentlich.

Bei der Bestrahlung mit radioaktiver Gamma-Strahlung (Cobalt 60) mit
5000 kGy bei einer Dosisleistung von 10 kGy/h betrégt der Verlust an
Zugfestigkeit weniger als 6 %.

7. Besonderheiten

RAU-PEI besitzt eine bernsteintransparente Eigenfarbe. Lieferbar sind
auBerdem transluzente und opake Farbeinstellungen.

Die Wasseraufnahme bei 23 °C/50 % RH ca. 0,1 %; bei Wasser-
lagerung (Gleichgewicht 23 °C) werden ca. 1,2 % aufgenommen, was
das Eigenschaftsprofil jedoch nicht verandert.

Halbfabrikate aus RAU-PEI kdnnen mit konventionellen Methoden
(Bohren, Frasen, Ségen), aber auch mit Laser-Technologien wei-
terverarbeitet werden. Oberflachenveredelungen tber Lackierung,
Hot Stamping, Bedruckung, Vakuum-Metallisierung, kathodisches
Sputtern oder Pulverbeschichtung sind méglich.



Eigenschaften von RAU-PEI Polyetherimid

Eigenschaften

Physikalische

Dichte (Eintauchverfahren)
Feuchteaufnahme 23 °C/50% RH
Wasseraufnahme 23 °C

Mechanische
Streckspannung/Bruchspannung
Streckdehnung/Bruchdehnung
Zug-E-Modul (1 mm/min)
Biegespannung (Streck-/Bruchspannung)
Biege-E-Modul (2 mm/min)
Izod-Schlagzéhigkeit bei +23 °C
Izod-Schlagzahigkeit bei —30 °C
Izod-Kerbschlagzéhigkeit bei +23 °C
Izod-Kerbschlagzahigkeit bei —30 °C

Thermische
Vicat-Erweichungstemperatur (Verfahren B/50)
Warmeformbestandigkeitstemperatur
(Verfahren A bei 1,8 MPa)
Kugeldruckpriifung

Relativer thermischer Index (RTI)

Linearer thermischer Warmeausdehnungs-
koeffizient (23-150 °C)

langs:

quer:

Stationdrer WarmedurchlaBwiderstand

Elektrische

Elektrische Durchschlagfestigkeit von
isolierenden Werkstoffen in Ol

0,8 mm

1,6 mm

3,2mm

Spezifischer Durchgangswiderstand
Bestimmung der Priifzahl und der Vergleichszahl
der Kriechwegbildung von festen isolierenden
Werkstoffen (Kriechstromfestigkeit)

Brandverhalten

Brandverhalten nach UL-94
Gluhdrahtpriifung bei 3,2 mm

Oxygen Index LOI

0SU total heat release (2 Min. Test)
0SU peak heat release rate (5 Min. Test)

Priifvorschriften

(S0 1183-1/A)
(S0 62)
(S0 62)

(S0 527-1)
(S0 527-1)
(S0 527-1)
(S0 178)
(S0 178)

(

(S0 180/1U
(
(

ISO 180/1A)
ISO 180/1A)

ISO 180/1U)
)

(IS0 306)
(IS0 75-2)

(DIN EN 60695-10-2)
(UL 746B)
(S0 11359-2)

(IS0 8302)

(DIN IEC 60243-2)

(DIN IEC 60093)
(DIN EN 60112)

(UL-94)
(DIN EN 60695-2)
(10 4589)

(FAR 25.853)
(FAR 25.853)

MaBeinheiten

g/cm?

%

MPa
%
MPa
MPa
MPa
kJ/m2
kJ/m?
kd/m2
kJ/m2

°C
°C

°C

1/°C

W/m °C

(kV/mm)

Ohmcm

Klasse

°C

%

KW min/m?
KW/m2

RAU-PEI 100
Standardtype
ungefiillt

1,27
0,7
1,25

105/85
6/60
3200
160/-
3300
0B
0.B.

6

6

211
190

125
170

BOlI=8
& [E=5
0,24

33

25

16
1E+15
150

V-0 (0,41mm)
960
47

*

*

RAU-PEI 110
Spritzgusstype

mit 10 % Glas-

fasern

1,34
0,6
1

-115

4500
-/185
4500
30
30

212
205

125
170

2,6 E-5
6 E-5
0,24

34

27

18
1E+15
150

V-0 (0,41mm)
960
46

*

*

RAU-PEI 140
Spezialtype fiir
Luftfahr-
anwendungen

1,32
0,7
1,25

90/75
6/25
3200
130/120
3200

*

*

200
185

125

5|E=5
BEH
0,26

960

16

*noch nicht gepriift

Die in der Tabelle aufgeflihrten Eigenschaftswerte stellen Materialkenndaten dar und sind deshalb nicht zur Erstellung von Spezifikationen

geeignet. Fiir konkrete Liefervereinbarungen nehmen Sie bitte Kontakt zu unseren anwendungstechnischen Abteilungen auf.




Die Unterlage ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere die der Ubersetzung, Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift beruht auf Erfahrung und erfolgt nach bestem Wissen,

des Nachdruckes, der Entnahme von Abbildungen, der Funksendungen, der Wiedergabe auf fotomechanischem oder gilt jedoch als unverbindlicher Hinweis. AuBerhalb unseres Einflusses liegende Arbeitshedingungen und unterschied-

dhnlichem Wege und der Speicherung in Datenverarbeitungsanlagen, bleiben vorbehalten. liche Einsatzbedingungen schlieBen einen Anspruch aus unseren Angaben aus.
Wir empfehlen zu priifen, ob sich das REHAU Produkt fiir den vorgesehenen Einsatzzweck eignet. Anwendung,
Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher aus-
schlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, richtet sich diese aus-
schlieBlich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, einsehbar unter www.rehau.de/LZB. Dies gilt auch
fiir etwaige Gewéhrleistungsanspriiche, wobei sich die Gewéhrleistung auf die gleichbleibende Qualitat unserer
Produkte entsprechend unserer Spezifikation bezieht.
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