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RAU-PC ist ein linearer, thermoplastischer Polykohlensaureester.

Aussehen, Farbe und Geruch

Nicht eingefarbtes Polycarbonat ist glasklar. Die Lichtdurchlassigkeit
im Bereich des sichtbaren Lichtes zwischen 400 und 700 Nm betragt
bei 3 mm dicken Platten ca. 90 %.

REHAU liefert auBerdem RAU-PC in vielen transparenten und gedeck-
ten Farbeinstellungen.

Polycarbonate sind geruch- und geschmacklos.

Kennzeichnende Eigenschaften
RAU-PC vereinigt in sich viele hervorragende Eigenschaften, die
in ihrer Kombination von keinem der bekannten thermoplastischen
Kunststoffe erreicht werden:
- Hart aber nicht sprode
- Hohe Schlagzahigkeit bis zu Temperaturen von —150 °C
- Ausgezeichnete Warmeformbestandigkeit (+135 °C)
- Sehr gute elektrische Eigenschaften
Hervorragendes brandschutztechnisches Verhalten
- Uberragende MaBhaltigkeit
- Physiologisch unbedenklich
- Ausgezeichnete Lichtdurchlassigkeit der transparenten Typen
- Relativ gute Witterungsbesténdigkeit
- Unempfindlich gegen SchweiB
- Farbstoffabweisend

Thermische Eigenschaften

(siehe auch Tabelle 1)

RAU-PC zeichnet sich durch eine hohe Formbestandigkeit in der
Warme aus. Als Gebrauchstemperaturen kdnnen, abhéngig von der
Belastung, ca. 130 °C, bei glasfaserverstarkten Typen sogar Tempe-
raturen von ca. 140 °C, angegeben werden. Formteile aus RAU-PC
zeigen hervorragende MaBhaltigkeit, d.h. auch bei l&ngerer Einwir-
kung hoherer Temperaturen schrumpfen sie nicht, bzw. werden nicht
deformiert.

Die zdhelastischen Eigenschaften von RAU-PC blieben bis zu sehr
hohen Temperaturen erhalten. Die Versprodungstemperatur liegt unter
—-150 °C.

Somit hietet sich RAU-PC als idealer Werkstoff fiir Teile an, die sich in
einem weiten Temperaturbereich (+135 bis =150 °C) funktionsgerecht
verhalten mssen.

Mechanische Eigenschaften

RAU-PC besitzt trotz seiner Harte eine hervorragende Schlagzahigkeit.
Die unverstérkten Typen haben ein besonders giinstiges Arbeitsauf-
nahmevermogen bei schockartiger Beanspruchung. Bei den glasfa-
serverstérkten Polycarbonattypen ist die Schlagzahigkeit geringer,
reicht jedoch flir die meisten Anwendungen aus.

Bei Dauerbelastung innerhalb zuldssiger Grenzen zeigt das Material
nur eine elastische Verformung ohne nennenswerten KaltfluB.
Weiter ist auf die geringe Abhangigkeit der mechanischen Eigen-
schaften von der Temperatur hinzuweisen.

Richtwerte tiber die mechanischen Eigenschaften von RAU-PC kon-
nen der Tabelle 1 enthnommen werden.

Elektrische Eigenschaften

RAU-PC zeichnet sich durch hervorragende elektrische und dielekt-
rische Eigenschaften aus. Die in Tabelle 1 genannten Werte werden
weder durch Temperaturschwankungen, noch durch die Luftfeuchtig-
keit wesentlich beeinfluBt.

Verhalten gegen Feuchtigkeit und Wasser

Die Wasseraufnahme ist bei RAU-PC gering. Sie erreicht bei Lage-
rung an der Luft max. 0,19 % und bei kaltem Wasser max. 0,36 %.
Die aus der Feuchtigkeitsaufnahme resultierende Anderung der me-
chanischen Eigenschaften und die MaBanderung der Formteile sind
praktisch unbedeutend. Die Bestandigkeit gegen Wasser ist bis 60 °C
gut. Bei hoherer Temperatur erfolgt ein allméhlicher chemischer Ab-
bau, der ein Absinken der Schlagzahigkeit mit sich bringt. Nach kurz-
zeitigem Kontakt mit heiBem Wasser konnten keine nachteiligen
Veranderungen bei RAU-PC festgestellt werden. So konnte Geschirr
aus Polycarbonat einige 1000mal im Geschirrspilautomaten gereinigt
werden.

Chemische Bestéandigkeit

(siehe auch Tabelle 2)

RAU-PC ist bestdndig gegen Mineralsduren bis zu hohen Konzentra-
tionen, viele organische Sauren, Salzldsungen, geséttigte aliphatische
und cycloaliphatische Kohlenwasserstoffe und Alkohole mit Ausnahme
von Methylalkohol.

Chemisch angegriffen wird Polycarbonat durch Laugen, Ammoniak
und Amine.

In einer Reihe technischer Losungsmittel (besonders Halogenkohlen-
wasserstoffe) sind Polycarbonate I6slich bzw. es kann Spannungs-
riBkorrosion ausgelost werden. Materialtypen mit verbesserter
Bestandigkeit gegentiber aromatischen Losungsmitteln stehen zur
Verfligung.

In der Tabelle 2 ist das Verhalten von RAU-PC gegen eine Reihe von
Agenzien aufgeflhrt.

Witterungs- und Alterungsbestandigkeit

RAU-PC hat, wie durch viele AuBenanwendungen bewiesen, eine
recht gute Witterungsbestandigkeit. Durch UV-Strahlung tritt im Laufe
der Zeit eine Vergilbung der Oberflache auf. Fiir Anwendungen, bei
denen hohere Anspriiche gestellt werden, sind UV-stabilisierte Typen
zu empfehlen. Durch nachtrigliche UV-Schutzbehandlung der Fertig-
teile kann eine sehr gute Witterungsbestandigkeit erreicht werden.

Brennverhalten

RAU-PC gilt nach den ergénzenden Bestimmungen zu DIN 4102 als
schwerentflammbar. Nach den Priifbedingungen der Underwriters
Laboratories Inc. (UL) Subject 94 ist das Material zum Teil in die
Gruppe ,selbstverldschend* einzuordnen. Spezialtypen mit erhohter
Flammwidrigkeit entsprechen sogar den Bestimmungen nach UL94-
Brandklasse V1 bzw. VO, ferner wird von Spezialtypen auch FAR
25.853 (Brandtest flr Materialien im Flugzeuginnern) erfUllt.



Physiologisches Verhalten

RAU-PC ist gesundheitlich unbedenklich. Fiir Bedarfsgegenstande
im Sinne des deutschen Lebensmittelgesetzes werden Sondertypen
empfohlen, die auch dem amerikanischen Lebensmittelgesetz (FDA)
entsprechen.

Bearbeitung

Artikel aus RAU-PC konnen ohne Schwierigkeiten spanend bearbeitet
werden.

Zum VerschweiBen ist Ultraschall-, Reibungs- und Heizelement-
schweiBen geeignet. Weiter ist eine Verklebung sowohl mittels
Ldsungsmittel als auch mit Reaktionsklebern méglich.

Zum Lackieren und Bedrucken sind speziell auf Polycarbonat einge-
stellte Erzeugnisse im Handel.

Typeniibersicht

Um den vielfaltigen anwendungsspezifischen Anforderungen an den
Werkstoff zu gentigen, steht eine umfangreiche Typenpalette zur
Verfligung.

Eine optimale Materialauswahl kann nur bei ausreichender Kenntnis
des Verwendungszweckes erfolgen.

Neben den normalen SpritzguB-, Extrusions- und Blastypen kénnen
folgende Sondereinstellungen eingesetzt werden:

- glasfaser- und mineralverstarkt

- warmestabilisiert

- UV-stabilisiert

- besonders flammwidrig

- Lebensmittel-Qualitat

- hydrolysestabilisiert

- Kombinationen sind zum Teil mdglich

Anwendungsbereiche

Das REHAU Fertigungsprogramm umfaBt SpritzguBteile, Rohre, Profile

und Blasteile aus RAU-PC.

Entsprechend seinen hervorragenden Eigenschaften wird RAU-PC
besonders flir hochwertige Teile eingesetzt.

Typische Anwendungen fiir Polycarbonate sind:

a) Spritzgussteile:

Gehéuse aller Art, Leuchtenabdeckungen, Lifterrader, Schutzhelme,
Teile flr Kiichenmaschinen, StoBstangenverkleidungen im Automobil-
bereich, Mobelgriffe usw.

b) Extrusion:

Leuchtenabdeckungen, Abdeckleisten, Rohrchen, Profile fir den
Flugzeuginnenausbau, usw.

c) Blasteile:

Babyflaschen, Wasserkanister, Milchbehalter, Flugzeugtische, usw.

Tabelle 1: Physikalische Eigenschaften von RAU-PC (bei Normalklima 23/50 DIN 50014 gemessen)

Eigenschaften
Dichte (Eintauchverfahren)
Wasseraufnahme

Mechanische Eigenschaften:

Zug-E-Modul

Streckspannung

Streckdehnung

Bruchspannung

Bruchdehnung

Charpy-Schlagzahigkeit bei —40 °C
bei +23 °C

Charpy-Kerbschlagzahigkeit bei +23 °C

Kugeleindruckharte

Technische Eigenschaften:

Vicat-Erweichungstemperatur (Verfahren B50)

Linearer thermischer Ausdehnungskoeffizient (+20 °C bis +80 °C)
Brennverhalten

Elektrische Eigenschaften:

Spezifischer Durchgangswiderstand

Spezifischer Oberflachenwiderstand

Dielekirizitatszahl bei 1 MHz

Dielektrischer Verlustfaktor bei 1 MHz

Elektrische Durchschlagfestigkeit von isolierenden Werkstoffen
Bestimmung der Priifzahl und der Vergleichszahl der Kriechwegbildung
von festen isolierenden Werkstoffen (Kriechstromfestigkeit)

RAU-PC 200 und 400
Standardmaterial flir

Prifvorschrift MaBeinheit Extrusion und Spritzguss

ISO 1183-1/A g/cm? 1,20

ISO 62 % 0,35

ISO 527-1 MPa 2200

ISO 527-1 MPa > b5

ISO 527-1 % 6

ISO 527-1 MPa > 65

ISO 527-1 % >80

ISO 179-1/1eU kd/m? nicht gebrochen

ISO 179-1/1eU kd/m2 nicht gebrochen

ISO 179-1/1eA kd/m2 > 20

ISO 2039-1 MPa >100

ISO 306 °C 145-150

ISO 11359-2 106 x K 60-70

UL-94 - HB

DIN IEC 60093 Ohm x m 1013

DIN IEC 60093 Ohm 101

IEC 60250 - 2,9

IEC 60250 - 0,01

DIN EN 60243 KV/mm 35,0

DIN EN 60112 Stufe A F
KA 1 KA?2
KB 160 KB 340




Tabelle 2: Chemische Bestandigkeit von RAU-PC bei 20 °C

Reagens

Aceton

Ameisensaure
Ammoniak, wassrig
Anilin

Athylalkohol
Athylacetat
Athylenchlorid

Benzin Kp 100-140 °C
Benzol

Bier

Bleitetraethyl in Benzin
Bremsfliissigkeit AT
Butylalkohol
Calciumchlorid, wéssrig
Chlorbenzol

Chlorgas, trocken
Chloroform

Cyankali, wéssrig
Cyclohexanol
Cyclohexanon
Dibutylphthalat
Dieseldl
Dimethylformamid
Dioxan
Eisen-lll-chlorid, wassrig
Essigséure

FluBsdure

Formaldehyd, wéssrig
Frigen 11/12

Glykol

Glyzerin

Harnstoff, wassrig

Heizol, mittel

Kalilauge, wassrig
Kaliumbichromat, wassrig
Kaliumperchlorat, wassrig
Kaliumpermanganat, wéssrig
Kohlenséure

Kresol

Likor

Methylalkohol
Methylamin, wéssrig
Methylenchlorid

Milch

Mineralwasser

Motorendl

Konzentration
%
30 -
10 -
96 O
Qa
O
+
5 O
O
100 +
gesattigt | +
Qa
gesattigt | —
+
Qa
O
Qa
Qa
gesattigt |+
5 +
30 *
5 O
10 +
O
O
4
gesattigt |+
O
10 -
gesattigt |+
10 +
10 +
O
Qa
30 O
30 -
Qa
+
+
O

Reagens

Natronlauge, wassrig
Natriumcarbonat, wéssrig
Natriumchlorid, wéssrig
Natriumsulfid, wassrig
Nitrobenzol

Nitrose Gase, trocken
Oxalsdure, wéssrig
Ozon

Petroldther
Phosphorséure, wassrig
Phosphorséure, konz.
Propanol

Pyridin

Salpetersdure
Salpetersaure
Salzsdure

Sauerstoff, konz.
Schmierdle
Schwefelséure
Schwefelwasserstoff, Atmosphére
Schwefelige Saure
Silikondl
Tetrachlorkohlenstoff
Tetrahydrofuran

Toluol

Treibstoff, normal
Treibstoff, super
Trichlorehtylen
Uberchlorséure

Urin

Wasser dest. 20 °C
Wasser dest. 60 °C
Wasserstoffsuperoxyd
Wein
Weinbrandverschnitt
Zitronensaure

Konzentration
%
5 _
gesattigt |+
gesattigt | +
geséattigt | O
10 +
2 ppm O
O
10 @)
100 O
@)
a
10 +
50 -
10 @)
O
@)
50 +
gesattigt | O
10 g
4
Q
g
a
10 +
4
O
10 O
4
38 O
10 +

Zeichen-Erklarung:

+ = bestédndig, keine oder nur geringe Gewichts- und MaBande-

rungen, keine Schadigung

O = bedingt bestandig, Verminderung der Festigkeit, evtl. Verspro-

dung bzw. Spannungsrissbildung

4 = unbesténdig, unter bestimmten Bedingungen teilweise noch

brauchbar (z.B. voriibergehende Einwirkung)

— = unbestandig, innerhalb kurzer Zeit starker Angriff

O = l6slich




Die Unterlage ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere die der Ubersetzung, Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift beruht auf Erfahrung und erfolgt nach bestem Wissen,

des Nachdruckes, der Entnahme von Abbildungen, der Funksendungen, der Wiedergabe auf fotomechanischem oder gilt jedoch als unverbindlicher Hinweis. AuBerhalb unseres Einflusses liegende Arbeitshedingungen und unterschied-

dhnlichem Wege und der Speicherung in Datenverarbeitungsanlagen, bleiben vorbehalten. liche Einsatzbedingungen schlieBen einen Anspruch aus unseren Angaben aus.
Wir empfehlen zu priifen, ob sich das REHAU Produkt fiir den vorgesehenen Einsatzzweck eignet. Anwendung,
Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher aus-
schlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, richtet sich diese aus-
schlieBlich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, einsehbar unter www.rehau.de/LZB. Dies gilt auch
fiir etwaige Gewéhrleistungsanspriiche, wobei sich die Gewéhrleistung auf die gleichbleibende Qualitat unserer
Produkte entsprechend unserer Spezifikation bezieht.
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