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Chemischer Aufbau
RAU-EMPP ist ein modifiziertes PP mit vernetzten EPDM-Anteilen.

Kennzeichnende Eigenschaften

RAU-EMPP gehért zur Gruppe thermoplastischer Elastomere, die die
Eigenschaften von vulkanisierbarem Kautschuk, wie Wéarmebestandig-
keit, giinstiger Druckverformungsrest, gute elektrische Eigenschaften
und niedrige Dichte erreichen. Die Verarbeitung ist dhnlich wie bei den
herkommlichen Thermoplasten. RAU-EMPP zeigt eine hervorragende
Witterungs- und Alterungsbestandigkeit und ist verschweiBbar mit
sich selbst und mit Polypropylen PP.

Thermische Eigenschaften

a) Kélteverhalten

Im Gegensatz zu PP, welches bei 0 °C versprodet und schlagempfind-
lich wird, besitzt RAU-EMPP infolge der hoheren amorphen Anteile
eine wesentlich verbesserte Kélteschlagzahigkeit. In der Kélte kann
RAU-EMPP in Temperaturbereichen bis —35 °C oder —45 °C einge-
setzt werden, je nach Harte und Materialtype. Weichere Typen sind
kélteschlagzaher und liegen im unteren Bereich (—45 °C). Darunter
erfahrt das Material eine starkere Versprodung.

b) Hitzebesténdigkeit

In der Wérme liegen die Einsatzgrenzen von RAU-EMPP bei 120-
130 °C (kurzzeitig bei 135-140 °C). Die oberen Temperaturgrenzen
beziehen sich auf die harteren RAU-EMPP-Typen (= Shore A 80). Der
Erweichungspunkt stellt die oberste thermische Belastung dar.

Mechanische Eigenschaften

Wie jeder Thermoplast besitzt RAU-EMPP bei Temperaturverdnderung
ein unterschiedliches Flexibilitdtsverhalten. Die hohe Weiterreiss-
festigkeit und der gute Druckverformungsrest machen es madglich,
RAU-EMPP bei einer Vielzahl von Anwendungen einzusetzen. Einige
technische Daten sind in Tabelle 1 aufgefihrt.

Elektrische Eigenschaften

RAU-EMPP weist glinstige elektrische Isolierungseigenschaften auf.
Diese dndern sich auch nach einer Wasserlagerung nur unwesentlich.
Aus diesem Grund eignet sich RAU-EMPP besonders filr die Isolie-
rung von elektrischen Leitern. Mit RAU-EMPP steht der Kabel- und
Elektroindustrie ein gummielastischer Werkstoff mit guten elekiri-
schen Eigenschaften zur Verfiigung.

Chemische Eigenschaften
RAU-EMPP ist gegen eine Vielzahl von Chemikalien besténdig. Das
Verhalten zu den verschiedensten Kontaktmaterialien zeigt Tabelle 2.

Witterungs- und Alterungsbesténdigkeit

RAU-EMPP ist sehr gut bestandig gegen Witterungseinfliisse. Durch
intensive Lichteinwirkung konnen insbesonders bei hellen Einfarbun-
gen leichte Verfarbungen auftreten.

Dies hat jedoch keinen wesentlichen Einflusss auf die mechanischen
Eigenschaften. Bei Artikel flir Langzeitanwendungen besteht die
Méglichkeit der UV-Ausrtstung. AuBerdem ist RAU-EMPP ozon- und
sauerstoffbestandig.

Brennverhalten

RAU-EMPP brennt wie alle organischen Werkstoffe. Der Flammpunkt
liegt bei ca. 300 °C. Es entstehen keine korrosiven Gase und die
Brandgeschwindigkeit ist kleiner als 100 mm/min. (1 mm Wand).

Der Brandtest MVSS 302 und VW 1010 wird dadurch erflillt. Durch
besondere Zusétze kann das Brennverhalten von RAU-EMPP wesent-
lich verbessert werden.

Einfarbbarkeit

Infolge des opaken Charakters des Granulatmaterials sind nur
gedeckte Einfarbungen mdglich. Bei Berlicksichtigung der Materi-
aleigenfarbe sind Farbeinstellungen méglich. Die Farbpalette ist bei
Sonderausriistung begrenzt.

Lackierbarkeit

RAU-EMPP ist lackierbar, je nach Rezeptur und Anforderungsprofil
muss eine geeignete Vorbehandlung z.B. Beflammen, Primern, etc.,
stattfinden.

Nach einer Vorbehandlung mit geeigneten Primern lassen sich Teile
aus RAU-EMPP auch bedrucken.

Verklebung

Durch die gute Chemikalienbestindigkeit sind Verklebungen, die eine
tragende Funktion aufweisen sollen, nicht maglich. Mdglich sind ledig-
lich Haftverbindungen mit nicht aushartenden Klebern (z.B. Tesafilm).

VerschweiBung

Aufgrund des thermoplastischen Verhaltens kénnen Teile aus
RAU-EMPP 500-599 in den verschiedenen Harten gut untereinander
verschweilt werden.

Gute SchweiBergebnisse werden auch im Verbund mit RAU-PP erzielt.
Ausserdem konnen nach dem Extrusions- und Spritzgussverfahren
die unterschiedlichen Harten miteinander verbunden werden. Auch
sind Verbindungen nach dem Co-Extrusions Spritzverfahren zwischen
RAU-EMPP und Polyolefin moglich.

Dadurch kénnen sogenannte hart/weich Kombinationen erreicht
werden, ahnlich wie bei RAU-PVC hart/weich, jedoch ohne die Gefahr
der Weichmacherwanderung.

Recycling

RAU-EMPP ist ohne Probleme recyclebar. Anfahrmaterial oder Aus-
schussteile kdnnen nach dem Zerkleinern dem Neumaterial sortenrein
zugegeben werden.

Entsprechend diirfen keine Verunreinigungen oder andere Kunststoffe
in das Neumaterial gelangen. Es wird empfohlen, dass Recyclat vor
der Zugabe zu trocknen.

Anwendung
Die hervorragenden Eigenschaften von RAU-EMPP gestatten es, dies
Material fir eine Vielzahl von Anwendungsmdglichkeiten einzusetzen.



Typische Anwendungen sind:
- Technische, elastische Artikel
- Dichtungen

- Biegsame Membranen

- Schlduche

- Profile

- Hydraulikschlauche

- Schwenkrollen

- Biegsame Kupplungen

- Elektrische Artikel

- Technische Schlduche

- Folienmaterialien

- Automobilteile unter der Motorhaube
- Dichtprofile flir Fenster

Tabelle 1: Mechanische Eigenschaften von RAU-EMPP 50x

Materialtype Dichte Harte ReiBfestigkeit | ReiBdehnung | WeiterreiBwiderstand | Druckverformungsrest

g/cm3 Shore A/15s | N/mm? % N/mm % (72 h/23 °C)

ISO 1183-1/A  |1SO 868 ISO 37 ISO 37 ISO 34-1 ISO 815-1
RAU-EMPP 502 0,97 62 >3 > 280 >15 <28
RAU-EMPP 503 0,97 72 >5 > 300 >20 <30
RAU-EMPP 504 0,97 78 >7 > 350 >20 <35
RAU-EMPP 505 0,97 93 >10 > 450 >35 <45
RAU-EMPP 506 0,96 D41 >10 > 500 > 50 <55
RAU-EMPP 507 0,95 D51 >10 > 400 >75 <60
Tabelle 2: Cemische Besténdigkeit von RAU-EMPP 500-599
Agens Konzentration | Bestandigkeit Agens Konzentration | Bestandigkeit

% 20°C |60 °C % 20°C |60 °C

Aceton 100 + Ameisensaure w 50 + /
Acetophenon 100 + / Ameisensdure w2n (=9 + +
AcryInitril 100 + Ammoniak (gasformig) 100 + +
Athylacetat 100 + + Ammoniak w 30 + +
Athylather 100 + Ammoniak w15 4
Athylalkohol 100 + Ammoniak w10 + +
Athylalkohol 96 + + Ammoniumacetat w jede + +
Athylalkohol (Gérungsmaische) tbliche + Ammoniumcarbonat w jede + +
Athylalkohol + Essigs&ure ubliche + Ammoniumchlorid w jede + +
(Garungsmaische) Ammoniumflourid w his 20 + +
Athylbenzol 100 / - Ammoniumnitrat w jede 4 4
Athylchlorid 100 / Ammoniumphosphat w jede + +
Athylenchlorid 100 / Ammoniumsulfat w jede + +
Athylenglykol 100 + + Ammoniumsulfid w jede + +
2-Athyl-hexanol 100 + Amylacetat 100 / —
Athylenoxid 100 /(s) Amylalkohol 100 + +
Akkuséure d = 1,28 + + Ananassaft + +
Alraune aller Art w jede + + Anilin 100 + +
Allyalkohol 96 + + Anisol / /
Aluminiumsalze w jede + + Animonchlorid w 90 +
Ameisensaure 100 + / Apfelmus + +
Ameisensaure w 85 + / Apfelsaft + +




Agens

Apfelsdure
Apfelsinenschalendl
Arsenséure

Asphalt

Aspirin

Bariumsalze
Benzaldehyd
Benzaldehyd

Benzin, roh

Benzin, Test-

Benzin, Normal
Benzin, Super

Benzin, Kp 100-140 °C
Benzoeséure
Benzoeséure

Benzol

Benzolchlorid
Bernsteinséure
Bernsteinséure

Bier

Bisulfitlauge, SO,-haltig
Bittermandelaroma
Bleiacetat
Bleichlauge, 12,5 %™*
wirksames Chlor
Bohnerwachs*

Borax

Borsaure

Borsaure
Bremsfllssigkeit*
Brom, fliissig
Bromdampfe
Bromdampfe
Bromwasser
Bromwasserstoffsaure
Butan, fliissig

Butan, gasférmig
n-Butanol

Butter

Buttermilch
Butylacetat
Butylglykol
Butylphenol
Butylphthalat
n-Butyldehyd
Calciumcarbonat
Calciumchlorid
Calciumchlorid
Calciumchlorid
Calciumnitrat

Chinin

Chlor, flissig

Chlor, gasférmig trocken
Chlor, gasformig feucht

Konzentration
%
w kalt ges.

w verd.

w jede
100

w kalt ges.
100

100

100

100

100

100

w jede
100

100

100

w kalt ges.

w kalt ges.

w kalt ges.

100

w kalt ges.
100
Borsaure
100
100
hoch
gering
kalt ges.
konz
100
100
100

100

100

kalt ges.
100

100

w kalt ges.
w kalt ges.
w 50
w10

w 50

100
100
10

Bestandigkeit
20°C |60 °C
+ +

+
+ +
+ /
+
+ +
+ +
+
/ _
/ _
/ _
/ _
/ _
+ +
+ +
/ _
/
+ +
+ +
+
+ +
+
+ +
+ /
+ /
+ +
+ +
+
/ _
+
+
+ /
+ +
+
/ _
+
+
+ /
/
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+
/ _

Agens

Chlorathanol
Chlorbenzol
Chloressigséure (Mono-)
Chloressigséure (Di-)
Chloressigséure (Tri-)
Chlorkalk, wassrig
Aufschldmmung
Chloroform
Chlorsulfonséure
Chlorwasser
Chlorwasserstoff, gasformig
trocken und feucht
Chromsalze (2 + 3-wertig)
Chrombader, techn. *) **)
Chromsdure **)
Chromsdure **)
Chromschwefelbader
®Coca-Cola

CY 3 (Shell Maschinendl)
Cyanurchlorid
Cyclohexan
Cyclohexanol
Cyclohexanon
Dekahydronaphthalin
Dextrin
Didthanaolamin
Dibutylphthalat
Dibutylsebazat
Dichlordthan
Dichlorathylen

Dieseldl

Diglykolsdure
Diglykolsdure
Dihexylphthalat
Dimethylamin
Dimethylformamid
Dinonyladipat
Dininylphthalat
Dioktyladipat
Dioktylphthalat
1,4-Dioxan, DTE-leicht
(Mobil-Turbinendl)
Eisensalze

Ephetin

ErdnuBol

Essigséure (eisessig)
Essigséure

Essigséure

Essigséure

Essigséure
Essigséureathylester
Essigséureanhydrid
Essigséureamylester
Essigsaurebutylester

Konzentration
%

100

100

100

100

100

100
100
kalt ges.
jede

w kalt ges.

50
20

100
100
100
100
100
w kalt ges.
100
100
100
100
100
100
w kalt ges.
w 30
100
100
100
100
100
100
100
100

w kalt ges.
w10
100
100
70
50
30
10
100
100
100
100

Bestandigkeit
20°C |60 °C
+
+
+
+ +
+ +
/ _
/ _
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
4
+ /
4
/
/
/ /
+
4
+ /
4
+
4
/
4
+ +
4
+
4
+
4
+
4
/ /
+ +
+ +
+ +
+ /
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+
/ —
/ _

4




Agens

Essigsduremethylester
Fettsauren (Cg)
Fichtennadelol

Fisch (sauer eingelegt)
Fixirsalzlosung
Fluorwasserstoffsaure
Fluorwasserstoffsaure
Formaldeyd
Formaldeyd

®Frigen 13
Frostschutzmittel (Kfz)
Fruchtséfte

Fructose

Gelee

Gemlse

Gerbextrakte pflanzlich
Gerbextrakte aus Celulose
Geschirrspilmittel )
Gin

Glucose

Glycerin

Glycerin

Glykol

Glykol

Haarshampoo *)
Harnstoff

Hefe

Heizéle *)

n-Heptan

Hexan

Hollanderleim

Honig

Hydrazinsulfat
Hydrochinon
Isobutyraldehyd
Isopropanol
Isopropanol

Isooktan
Jed-Jodkaliumlosung
Jodtinktur

Kése

Kaffee (Bohnen und gemahlen)
Kaffee, trinkfertig
Kalilauge

Kalilauge

Kalilauge
Kakaopulver

Kakao, trinkfertig
Kaliumbormat
Kaliumbromid
Kaliumcarbonat
Kaliumchlorat
Kaliumchlorid
Kaliumbormat

Konzentration
%

100

100

100

jede

70

40

w 30/40
w10
100

ubliche
ubliche

w kalt ges.
100

w jede
100

jede

w kalt ges.
w jede
100

100

100

10
100
100
100

w jede
100
50
ubliche

55
25
2n

w kalt ges.
w kalt ges.
w kalt ges.
w kalt ges.
100

w40

Bestandigkeit
20°C|60°C
+ | +(9
+ +
+ +
+ +
+ +
+
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+
+
+ +
+
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+
+ /
/
/
+ +
+ +
+ +
+
/
+ +
+ +
+ /
+
+
+
+
+ +
+ +
+ +
+ +
+
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +

Agens

Kaliumecyanid
Kaliumcyanid
Kaliumdichromad
Kaliumjodid
Kaliumnitrat
Kaliumnitrat
Kaliumnitratpermagnat
Kaliumpersulfat
Kaliumpersulfat
Kaliumsulfat
Kampfer

Kerosin
Kiefernadelol
Knochendl
Kochsalz
Konigswasser
Kohlendioxyd, trocken
Kohlendioxyd, feucht
KokosnuBal
Kresole
Kresolldsungen
Kupfersalze
®Lanolin

Lebertran

Leindl

Likére

Limonaden

®Lysol
Magnesiomsalze
Maiskeimdl
Maleind&ure
Maleind&ure
Margarine
Marmelade
Machinendl (Shell CY 3)
Mayonaise
Meerrettich (tischfertig)
Meerwasser

Mehl

Melasse

Menthol

Methanol

Methanol
Methxybutylalkohol
Methylacetat
Methylathylketon
Methylamin
Methylamin
Methylenchlorid
Milch

Milchsdure
Milchsdure
Milchsdure
Milchsdure

Konzentration
%

100

w kalt ges.
w kalt ges.
w kalt ges.
100

w kalt ges.
w kalt ges.
100

w jede

w kalt ges.
100

100

w jede

100
jede

100

w kalt ges.

100

w kalt ges.
100
100
w kalt ges.

100

100
Ubliche
100
100
w 50
100
100
100
100
w 32
100

w 90
w 50
w 20
w10

Bestandigkeit
20°C |60 °C

+ + + + + +

+ +

+ 4+ + —~+ + + + + + + + + + +
I+ + o+~

+

+ +
~ 4+ + +

~+ + + + ~ + ~

+ 4+ + + + ~+ + + + + + A+ A+ A+ F A+ A+ A+ o+ o+




Agens

Milchspeisen
Mineraltle (aromatentfrei)
Mineralwasser
Mabelpolitu *)
Motorendle (Kfz) *)
Mottenkugeln
Nagellack
Nagellackentferner *)
Naphtalin
Naphten-Paraffin-Olgemisch
8,5° ELW.
Natriumacetat
Natriumbenzoat
Natriumbisulfit
Natriumcarbonat
Natriumcarbonat
Natriumchlorat
Natriumchlorid
Natriumchlorid
Natriumchlorid
Natriumhydrogencarbonat
(Natriumbicarbonat)
Natriumhydroiyd
Natriumhypochlorid **)
Natriumhypochlorid **)
Natriumhypochlorid **)
Natriumnitrat
Natriumnitrit
Natriumpalmitat
Natriumperborat
Natriumphosphate
Natriumsulfat (Glaubersalz)
Natriumsulfid
Natriumsulfit
Natriumsulfit
Natriumthiosulfat
Natronlauge
Natronlauge
Natronlauge

Nelkendl

Nickelsalze
Nitrobenzol

Nitrose Gase
Obstsalat

Ol Nr. 3 nach ASTM D 380-59
Olséure

Oleum

Olivendl

Oxalsdure

Oxalséure

Oxalsdure

Ozon

Palmkerndl

Paprika

Konzentration
%

100

100

100
100

w kalt ges.
w kalt ges.
w kalt ges.
w kalt ges.
w10

w kalt ges.
w kalt ges.
w10

w5

w kalt ges.

100

w 20
w10

w6

w kalt ges.
w kalt ges.
B

w kalt ges.
w kalt ges.
w kalt ges.
w kalt ges.
w kalt ges.
w 40

w kalt ges.
52

30

2N

w kalt ges.
100
Konz.

100

100

jede

100

w kalt ges.
w 50

w 30

50 pphm

Bestandigkeit

20 °C

+ o+ 4+ o+ o+ o+ o+

+ o+ + o+ o+ o+ o+ o+

e S S S S e S S S S S

+ + +

+ + + + + + +

60 °C

~ -~ + —~ +

+ o+ + A+ o+ o+ o+ o+

o+ + ~+ + + o+ o+t +

~ ~

+ ~ -~ 4+ ~ - +

Agens

Paraffin

Paraffindl
Paraffindlgemisch (Visk. [50 °C]
12-15° E LLW. 98-100)
Parflim

Pektin
Perchlorathylen
Perchlorsdure
Petroldther
Petroleum

Pfeffer
Pfefferminzol
Phenol

Phenol
Phosphorpentoxid
Phosphorséure
Phosphorséure
Phosphorséure
Photogr. Entwickler
Photogr. Entwickler
Propan, fliissig
Propan, gasformig
Pudding

Pyridin

Quark

Quecksliber
Queckslibersalz
Rindertalg

Rostgas, trocken
Rum

Rumaroma
®Sagrotan

Sahne
Salpetersaure
Salpetersaure
Salpetersaure
Salzsdure
Salzsdure
Salzheringe
Sauerkraut (tischfertig)
Schmierseife
Schuhcreme *)
Schwefel
Schwefeldioxyd
Schwefelkohlenstoff
Schwefelséure
Schwefelsédure
Schwefelséure
Schwefelsédure
Schwefelwasserstoff
Schwefelwasserstoff, trocken
Schweineschmalz
Seewasser

Seife (Stlickseife)

Konzentration
%

100

100

w kalt ges.
100

w?2n

100

100

handelstbl.
w kalt ges.
100

85

60

bis 30
handelstbl.
gebrauchsf.
100

100

100

100
w kalt ges.
100
jede

68
50
bis 30
36
10

100
jede
100
98

85

50

10

w jede
100

Bestandigkeit

20 °C
+
+

+

+ 4+ + + + + + + + ~+ + + + A+ A+~

B s S S e S S I S S

60 °C
+
/
/

+ ~ ~ +

+ +

+ + + +

~ + +

+ + + + +

+ o+~

+ 4+ ~ + +

+ + o+~
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Agens Konzentration | Bestandigkeit Agens Konzentration | Bestandigkeit
% 20°C|60°C % 20°C |60 °C

Seifenlosung jede + + Traubenzucker w kalt ges. + +
Senf + Tridthanolamin 100 +
Shell-Dromus w 0,5 + / Trichlorathylen 100 / /
Silbersalze w kalt ges. + + Trikesylphosphat 100 + /
Silbernitrat w 20 + + Trikesylphosphat +
Silikonfluuorwasserstoffsdure w bis 32 + Urin + +
Silikonemulsion (TV-Bayer) + + Vanille + +
Silikondle 100 + + Vaseline + /
Sodawasser + + Vaselinedl + /
Sojadl + / Wasser (Trink-, dest.) + +
Speisedl, pflanzlich 100 + / Wasserglas + +
Speisedl, tierisch 100 + / Wasserstoffperoxyd 30 + /
Spindeldl (Shell) 100 + - Wasserstoffperoxyd 10 +

Starke 100 + + Wasserstoffperoxyd 4 + +
Starkelosung + + Wein + +
Stearinsdure 100 + / Weinbrand +
Teeblatter + + Weinséuren w kalt ges. + +
Tee, trinkfertig + + Weinsduren w10 + +
Teer + / Whisky +
Terpentin 100 - - Wurst + +
Tetrachloathan 100 / - p-Xylol 100 - -
Tetrachlorathylen 100 / - Zahnpasten + +
Tetrachlorkohlenwasserstoff 100 - - Zimt +
Tetrahydrofuran 100 / - Zinksalze w kalt ges. + +
Tetrahydronaphtalin 100 - - Zinn-ll-chlorid w kalt ges. + +
Thionylchlorid 100 - Zitronenaroma +
Thiophen 100 / - Zitronensaure w jede + +
Tinte *) + + Zitronensaft + +
Toluol 100 / Zitronenschalendl +
Tomatenketchup + + Zucker, trocken 100 + +
Tomatensaft + + Zuckerlosung w jede + +
Transformatorendl 100 / - Zuckerrtibensirup + +

*) abhéngig von der Zusammensetzung
**) gilt nicht fiir SchweiBverbindungen (ginschl. schweiBen).
Auskunft wird von uns oder dem Halbzeughersteller erteilt.

Zur Kennzeichnung der Bestandigkeit wurden folgende Symbole

gewahit:

+ = RAU-EMPP ist gegen das angeflinrte Agens bestandig. Es
tritt nur eine geringfligige Quellung von < 3 % auf oder eine

Die verwendeten Kurzzeichen haben folgende Bedeutung: Gewichtsminderung < 5 %. Die ReiBfestigkeits- und dehnwerte

kalt ges. = kalt gesattigt verandern sich nur unwesentlich.

S = MeBwerte beim Sieden /= RAU-EMPP ist gegen das angefiihrte Agens nur bedingt

W = wassrige Losung bestandig. Es kann eine Quellung von 3 bis 8 % auftreten; der
Gewichtsverlust darf bis zu 5 % betragen. Die ReiBfestigkeits-
und -dehnverluste drfen 50 % nicht tiberschreiten. In kritischen
Féllen ist die Gebrauchstauglichkeit durch Versuche zu ermitteln.

— = RAU-EMPP ist gegen das angeflihrte Agens unbestandig. Die
Quellung ist > 8 %, ode der Gewichtsverlust ist > 5 % und/oder
die ReiBfestigkeits- und -dehnungswerte liegen und 50 % von
denen des nicht angegriffenen Materials. In Einzelfallen kann
eine kurzfristige Beanspruchung noch maglich sein.



Die Unterlage ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere die der Ubersetzung, Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift beruht auf Erfahrung und erfolgt nach bestem Wissen,

des Nachdruckes, der Entnahme von Abbildungen, der Funksendungen, der Wiedergabe auf fotomechanischem oder gilt jedoch als unverbindlicher Hinweis. AuBerhalb unseres Einflusses liegende Arbeitshedingungen und unterschied-

dhnlichem Wege und der Speicherung in Datenverarbeitungsanlagen, bleiben vorbehalten. liche Einsatzbedingungen schlieBen einen Anspruch aus unseren Angaben aus.
Wir empfehlen zu priifen, ob sich das REHAU Produkt fiir den vorgesehenen Einsatzzweck eignet. Anwendung,
Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher aus-
schlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, richtet sich diese aus-
schlieBlich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, einsehbar unter www.rehau.de/LZB. Dies gilt auch
fiir etwaige Gewéhrleistungsanspriiche, wobei sich die Gewéhrleistung auf die gleichbleibende Qualitat unserer
Produkte entsprechend unserer Spezifikation bezieht.
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